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ФРЕЗЕРНАЯ 

ОБРАБОТКА



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ

Серия

Угол в плане

Максимальная глубина 

прохода (мм)

Диаметр

Количество режущих кромок 

пластины

Тип используемой пластины

Операция

Торцевое 
фрезеро-

вание

Высокопо-
дачное 

фрезеро-
вание

Фрезеро-
вание 

уступов

Фрезеро-
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пазов
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под 

углом
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Обработка 
на 

вылете

Чистовое 
торцевое 
фрезеро-
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Расфрезе-
ровывание 
отверстий

Фасонное 
фрезеро-

вание
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