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Выпускаемые компанией Bangpu пластины для тяжелого точения 

обладаю непревзойденной производительностью и стойкостью

Применяются в энергетическом, железнодорожном машиностроении, 

металлургической, горнодобывающей, судостроительной и других 

отраслях промышленности

ПЛАСТИНЫ 

ДЛЯ ТЯЖЕЛОГО 

ТОЧЕНИЯ



BP6315/BP6325 BP6315/BP6325
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•Новое поколение сплавов для токарной обработки углеродистых 

    и легированных сталей

Новый сплав

•Новая улучшенная матрица с превосходной

    стабильностью и прочностью

•Модернизированное покрытие CVD (MTCVD) 

    и композитное покрытие обладают высокой

    износостойкостью и ударопрочностью требуе-

    мой при тяжелой обработке, значительно уве-

    личивают срок службы инструмента

Переходный 
слой

•Внешний слой представляет собой желтое 

    покрытие TiN, которое обеспечивает требуемые 

    эксплуатационные характеристики и облегчает 

    определение степени износа инструмента

•Композитное покрытие обеспечивает повышен-

    ную износостойкость и срок службы режущей 

    кромки

•TiCN улучшает адгезию покрытия, тем самым 

    обеспечивая прочность режущей кромки 

    Матрица изготовлена   из твердого сплава с гра-

    диентным распределением, что обеспечивает 

    высокую износостойкость при одновременной 

    прочности и стойкости к пластической дефор-

    мации режущей кромки

Новое покрытие

02

Рекомендуемые режимы резания

Углеродистая сталь

Скорость резания Vc (м/мин.)

N/мм� HB

Низколегированная сталь (<5%)

Незакаленная сталь

Подшипиниковая сталь

Термоупрочненная сталь

Закаленная сталь

Высоколегированная сталь (>5%)

Отожженная

Инструментальная сталь

Литейная сталь

Нелегированная сталь

Низколегированная сталь (<5%)

Высоколегированная сталь (>5%)

Материал

Сопротивление
резанию

Твёрдость• 

• 

~CDBPTools 

TiN 

a-AL2Q3 

TiCN 

TiN 

• 

ISO 

C=0.1-0.25% 

C=0.25-0.55% 

C=0.55-0.80% 

p 

-

~CDBPTools 

BP6215 BP6225 

1500 125 200-480 180-380 

1600 150 180-450 150-400 

1700 170 160-430 130-350 

1700 180 200-500 170-400 

1800 210 150-280 140-240 

1850 275 130-260 120-230 

2050 350 120-230 110-200 

1950 200 190-380 140-280 

3000 90-180 70-130 

1550 180 130-260 110-220 

1600 200 130-260 120-200 

2050 225 110-200 90-160 
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Назначение Геометрия Особенности Чертеж профиля

Тяжелое 

точение

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

•Предназначены для тяжелой обработки нержавеющих

    сталей

•Геометрия с усиленным стружколомом и превосход-

    ным стружкодроблением

•Высокая эффективность обработки на больших

    глубинах прохода и подачах

•Предназначена для тяжелой обработки валов,

    роторов, фланцев

•Предназначены для тяжелой обработки углеродистых 
    и нержавеющих сталей
•Улучшенная геометрия защитной фаски обеспечивает 
    прекрасную стойкость к ударным нагрузкам с сохране-
    нием острой режущей кромки
•Профиль стружколома выполнен с разделительными 
    валиками, предназначенными для снижения вибрации 
    при обработке и тепловой нагрузки
•Волнообразная геометрия стружколома обеспечивает 
    распределение усилий сопротивления резанию
•Высокая эффективность обработки на больших глубинах 
    прохода и подачах
•Предназначена для тяжелой обработки валов, роторов, 
    фланцев

•Предназначены для тяжелой обработки углеродистых 
    сталей
•Улучшенная геометрия защитной фаски обеспечивает 
    прекрасную стойкость к ударным нагрузкам с сохране-
    нием острой режущей кромки
•Профиль стружколома выполнен с разделительными 
    валиками, предназначенными для снижения вибрации 
    при обработке и тепловой нагрузки
•Высокая эффективность обработки на больших глубинах 
    прохода и подачах
•Предназначена для тяжелой обработки валов, роторов, 
    фланцев

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

•Предназначен для крайне тяжелых режимов резания 
    на предельных глубинах и подачах
•Обеспечение наивысшей стойкости и стабильности 
    резания при работе на предельных подачах и сверх-
    высоких глубинах резания 
    Предназначены для работы с подачами от 1 мм/об.
•Улучшенная геометрия стружколома обеспечивает 
    стабильное стружкодробление и плавное резание 
    при глубинах проходов более 16 мм
•Увеличенная защитная фаска позволяет обеспечивать 
    высокую стойкость инструмента при значительных 
    ударных нагрузках
•Профиль стружколома выполнен с разделительными 
    валиками, предназначенными для снижения вибрации 
    и тепловой нагрузки при обработке, повышения стой-
    кости инструмента

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки
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СТРУЖКОЛОМЫ ДЛЯ ТЯЖЕЛОГО ТОЧЕНИЯ 

ПОЗИТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ

Назначение Геометрия Особенности Чертеж профиля

Тяжелое 

точение

•Предназначены для тяжелого профильного точения 

    стали

•Геометрия стружколома обеспечивает мягкое резание

•Высокоэффективное точение на больших глубинах 

    прохода и высоких подачах

•Применяются в железнодорожном, энергетическом 

    машиностроении, судостроении при тяжелой обра-

    ботке валов, кованых и литых заготовок, фланцев, 

    роторов, дисков

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

•Предназначены для тяжелого профильного точения 

    стали

•Геометрия стружколома обеспечивает мягкое резание

•Высокоэффективное точение на больших глубинах 

    прохода и высоких подачах

•Применяются в железнодорожном, энергетическом 

    машиностроении, судостроении

СТРУЖКОЛОМЫ ДЛЯ ТЯЖЕЛОГО ТОЧЕНИЯ 

НЕГАТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ

~CDBPTools ~CDBPTools 

RM HP 

RX 
RP 

tct'" 7 

RH 
0.65 

t6 

RS 
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0
90  КВАДРАТ

НЕГАТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ

0
80  РОМБ

НЕГАТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ

SN**CN**

Размеры (мм)

Пластина Обозначение

Сплав Режимы резания

Тяжелое 

точение

Рекомендованный сплав Изготовление под заказ

Размеры (мм)

Пластина Обозначение

Сплав Режимы резания

Тяжелое 

точение

Рекомендованный сплав Изготовление под заказ

~CDBPTools ~CDBPTools 

• • 

R 
R 

ir® 

d s d1 

~

d -' 
, 19 19.05 6.35 7.93 
\ 

- 25 25.40 7.94 9.12 ' , 

~ 
' 25 25.40 9,52 9.12 

d s d1 

19 19.05 6.35 7.93 

25 25.40 7.94 9.12 

25 25.40 9,52 9.12 

m m m m m m m m m m 
"II "II "II "II "II "II "II "II "II "II 
N N N • • fn(mm/rev) ap (mm) N N N • • fn(mm/rev) ap (mm) N N N N N N N N N N 
0 ~ N 0 ~ 0 ~ N 0 ~ 

u, u, u, u, u, u, u, u, u, u, 

RM CNMM190616-RM * * 0,40-0,70 5,00-10,00 RM SNMM250724-RM * * 0,40-0,80 5,00-12,00 

CNMM190624-RM * * 0.40-0.70 5.00-10.00 SNMM250924-RM * * 0.40-0.80 5.00-12.00 

CNMM250724-RM * * 0.40-0.80 5.00-12.00 

CNMM250924-RM * * 0.40-0.80 5.00-12.00 

RX CNMM190624-RX * * 0,40-0,80 5,00-10,00 RX SNMM250724-RX * * 0,40-1,00 5,00-13,00 

SNMM250924-RX * * 0,40-1,00 5.00-13.00 

RH CNMM190616-RH * * 0,60-1,00 6,00-12,00 RH SNMM190616-RH * * 0,60-1,00 6.00-12.00 

CNMM190624-RH * * 0.60-1.00 6.00-12,00 SNMM190624-RH * * 0.60-1,00 6.00-12.00 

CNMM250724-RH * * 0.70-1.00 8.00-16.00 SNMM250724-RH * * 0.70-1.00 8.00-16.00 

CNMM250924-RH * * 0,70-1,00 8,00-16,00 SNMM250924-RH * * 0, 70-1,00 8,00-16,00 

RS CNMM250724-RS * * 0.80-1.50 10.00-21.00 RS SNMM250724-RS * * 0.80-1,50 10.00-21.00 

CNMM250924-RS * * 0.80-1.50 10.00-21.00 SNMM250924-RS * * 0.80-1.50 10.00-21.00 

* * * * 
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RC**

Тяжелое 

точение

Размеры (мм)

Пластина Обозначение

Сплав Режимы резания

Рекомендованный сплав Изготовление под заказ

КРУГЛЫЕ

ПОЗИТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ

КРУГЛЫЕ

ПОЗИТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ

Прерывистая обработка фланца ветроэнергетической установки

ПРИМЕРЫ ОБРАБОТКИ 

Материал заготовки: сталь 40X 

Твердость: 28-32 HRC

Применяемая пластина: CNMM190616-RM 

Сплав: BP6325

Режимы резания

Скорость резания Подача Глубина резания

Материал заготовки: сталь 38ХМ 

Твердость: 240-280 HB

Применяемая пластина: SNMM250924-RS 

Сплав: BP6315

Режимы резания

Скорость резания Подача Глубина резания
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Конкурент

СТОЙКОСТИСТОЙКОСТИ

СТОЙКОСТИ

Пример обработки №1

Прерывистая обработка вала ветрогенератора

Пример обработки №2

~CDBPTools ~CDBPTools 

• • 

s 
(/;JO, • I 1· d s d1 

(;;••••;;< jl01 16 16 6.35 5.50 

20 20 6.35 6.50 

~ V 25 25 7.94 7.30 

30 30 9.52 9.96 
Vc:(m/min)=100 fn:(mm/rev)=0.6 ap=10mm 

32 32 9.52 9.50 

2.5 

I 
2 

I m m m m a, a, a, a, a, 

i i i i "Cl "Cl "Cl "Cl "Cl 

"' "' "' .,. .,. 
fn(mm/rev) ap (mm) w w w w "' "' "' "' "' 0 .. N w 0 ... "' 0 ... .. .. .. .. "' "' "' "' "' BP6225 

HP RCGT2006MOS-HP * * * 0.15-0.60 1.50-6.00 

RCGT2507MOS-HP * * * 0.20-0.80 2.00-8.00 

RCGT3009MOS-HP * * * * 0.20-1.00 2.50-10.00 

RCGT3209MOS-HP * * * 0.30-1.20 3.00-12.00 • 
RP RCGT1606MOS-RP * * * 0.15-0.60 1.50-6.00 

RCGT2006MOS-RP 0.20-0.80 2.00-8.00 

RCGT2507MOS-RP * * * * 0.20-1.00 2.50-10.00 

RCGT3209MOS-RP 0.30-1.20 3.00-12.00 

* * 
Vc:(m/min)=80-100 fn:(mm/rev)=1-1.2 ap=15-22mm 

3 

I 
1 

I 
BP6215 
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ИНСТРУМЕНТ 

ДЛЯ ТЯЖЁЛОЙ 

ТОКАРНОЙ 

ОБРАБОТКИ —

ЭТО ТО, ЧТО 

МЫ ДЕЛАЕМ 

ХОРОШО!

~CDBPTools 


